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Die KrfinAmg bezieht sich auf ease Vorrkhlung 
ZefBdreririen van nmdea KfiseroBen in sektor- 
ftamge Trite beliebigex Starke, bdspadswdse von 
Roquef ortk&se* Eft warden bcreits derartige Schneid- 
vorrichtungen insbesondere in H&uflerkrdsen bemitzt, 
welche ana ornem in senkrechter Richtung beweg- 
lichen Schneidwerkzeug besteheiL Dieses Werkzeug 
lcann beisra'eJswease aus cinem Stahldraht bestehen, 
unter welchen der aufzuteilende Kaisc gesetzt wird, 
wobei das AnfteSen des Kases in einzeme sektoren- 
fSrmige Telle erfordert, dafi dieser urn seine Achse 
gedrelit wild. Diese Drehbewegung wild von Hand 
ausgefUhit, wobei der Drehwinkel die GtQBe des entr 
sprechenden Klsescktars bestimmt, welche von dem 
Bemxtzer dieser Ebirichtimg gewfihlt wild Die Elfin- 15 
dung besriehl sich auf eine industrieDe Vomchtung 
mit dem Zweck, das Zersdmadea des KSses in ein- 
zclne g^eichmMBige Sektoren bestimmter Dicke auto- 
matisch zu bewerksteiffigen, wobei diese Portionen can 
vorbesthnmtes Gewicbt anfweisen mid entsprechend «© 
verpackt werden. 

Es ist bereits eine derartige Schnridvorrichtuiig be- 
kanntgewoiden, welche aus emem vie reckigen Kasten 
besteht, in welchem dn Klse eatsprecbender Fonn 
eingebracht wmL In diesean Kasten bewegt sich ein as 
ScMtten, der eraerseits Messeridingen trfigt,, die ent- 
sprechend den Seiten des E3seblocks angjeorunet sind 
tmd deal Zweck haben, die Seiten des KBses zu egaH- 
sieren. Diese quadratisch angeordneten Messerklm- 
. gen haben andererseats die Aufgabe, den KMseblock 30 
in entsprechend kleine quadratische Teile zu zer- 
schnelden, 

Diese Einrichtnng ist in Oner Handhabung sehi 
impraktisch. Urn nMmhch den zerschnittenen Kase 
herauszunehmen, ist es zun&cfast etfordeilich, die 
MessertrSger aufwdsende Platte anzuhebea Hiermit 
ist (He Gef ahr verbunden, daB die Messerkhngea an 
dem K2se — Bofern dieser insbesondere fri&ch ist — 
festkieben und diesea in ihrer Aufwfirtsbewegnng 
mftnehmeo. Femer ist es bd dieser bekanntm Hn- 
richtung erfaiderlich, den Kasten aoseinanderzu- 
bauen, urn den zerschnittenea Kase heransnehmeo zn 
kdnnen. SchlieMich muB bed dieser bekaimfen Ein- 
riditung nocb die Tatsache als nRchteilig geweatet 
werdeo, daB infdge der Egalisierung der Seftenkanten 45 
KaseahBQIe anrallea, 

Eine derartige Vomchtung ist somit in einem In- 
dustriebetrieb unbrauchbar, in wekhem in schneflem 
Arbeitsiiiytbmas Kfise in dieieckffinnige oder sektor- 
fOnnigp Tdle zersebnitten weiden soDen, 

Durdi die exfindxrogsgemMfie Vomchtung werden 
aDe diese NachteQe ven^eden. Se kennzeichnet sich 
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durch ein en kieismndeu, in senkiechter Richtung be- 
wegjicben ScMittea, zar Anfnahme der zu schneiden- 
den KfisexoHen, eine feste, oberhalb desseJben an- 
geordi^te und koaxial hierzu liegende FQhrungs- tmd 
Z^triervomchtnng, welche eine zyiindrische bzw. 
vorzugsweise ledcht konische Bohnmg aafweist, so- 
wie eine oberhalb dieser Zentiiecvoxrichtung gelagerte 
Schnfiidvorrichtung, widche aus einer gewissen An- 
t»H1 yon sich kreuzeoden, iegelmMfiig verteflten and 
in einem nngfSzmigen Support diametral gpspannten 
Drahten besteht durch welchen die OseroBe wah- 
rend dear Aufwartsbewegong des Schlittens am Ende 
der Zentriervorrichmng hindurchgefiihrt wird, wobei 
da SchHtten diametral vedanfende und gleidnnESig 
vexteilbe Nuten aufweist, in wdche sich die Drfihte 
nach Beeodigung der Anfwirtsbewegong des Schlit- 
tens emlegen, urn sich von der autgeidlten KMseroDe 
zn lttsen. 

Nach einer voxzng^webmi Ausfflhrungsform des 
BrimdqngsgpdanfcBnB zdgt der Zeotrierzylmder, in 
wdcbem der auf den Schlhten gelagerte und sich 
nach oben bewegende K2se am Ende eines ersten Be- 
wegongsabschnittes zum Stfllstand feommt, horizon- 
tale FUhrungsmitcn zur Aumahme von StRhlditihten 
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einer Hofl2x>Pial-Schne&^ wekhe zatoc 15" veramgt sind, derat, daB Spahen gebikiet wer- 

die Kaserolle in Scheiben gewiinscbter St&rke sdmddet den, wdcfae zur FUhnxng der DrShte 9, 9* y 9" zur 

und aus dnem um doc vertikab Achse schwentbar Ausffihrung des horizonialen Schnittes diencn. BBer- 

gdagerten Ann besteht, wekher anBerfaalb des Sup- bd hat der axis Kimststoff bestehende Bdag den 
portes angeordnet und mit einem oder mehreren in 5 Zweck, die Refbung der Drahte 9 in den anf diese 

harizontaler Richtung bespamrten Drahten ausge- Wdse gefcildeten Spalten zu vermindem. Die Unter- 

stattet ist lagsbfeche IS, If, 15" . . . bfldcn schrSge RMnder 

Ein Ausfiihrungsbeispid der ccfindnngBgemaBen (Hg. 3), gegea wdehe sich die DraTite 9 am Ende 

Vorrichtung ist nachstehend an Hand der zSAmmg des Hubes legen, ™?hAfm diese den KSse dmtfa 
noch etwas ausfuhriicher eriautet In dieser zeigen io Verschwenkung des Annes 8 in Pfeilrichtung zer- 

in tdn ache m a t ls cher Wdse sehnittea haben. Mit 17 ist ein Anschlag ah Hnb- 

Fig. 1 und 2 einen GnmdriB bzw. einen Schnitt begrenzsr bezrichnet, wekher auf don GesteJIS zmn 

dutch die erfoodungsgBm&Be Vorrichtung, Zwecke des" Anhaltens des drehbar golagprten Ar- 

Rg. 3 dnen Tdlsdbmtt langs der Lime m-HE in mes 7 dicnt Die gewdlbte HEcbe dieses Armes 8 er- 
Flg. 2, wobd die Vorrichtung zur Ausfuhrung des is laubt dn voBstfindiges Lftsen des in horizontals 

horizootalen Schnittes, von oben gasehen, hi ver- Scheiben geschnittenea KSses van der Schneidvor- 

grdBertem MaBstab dargesteEt ist, richtung. Die in den Kase eingefuhrten Drahte 9, 

Fig. 4 eine Ansicbt des Annes zur Ausfuhrung der wekhe mit den Mndean 16 und dem Arm 8 verbun- 

harizoptalen Schnitte, den' sind, beflnden sich in diesem AugenhQck zwischen 

Pig. 5 dnen senkrechten Schnitt dutch dieZentrier- «o den beiden Seiten des FuhnmgszyHiSeis 10. 

und Fuhrungsvoriiditung der Drahte zur Ausfuhrung Nach erfolgtem Zexschneklen des Kases in hori- 

des harizaatalen Sdnrittes, ' zontale Schmtten erfBhrt der Schlitten 4 due weitere 

Rg. 6 eine Ansicbt der Vorrichtung zur AusfBhr Verschiebung nach oben, mid der ans dem Zeutrierzy-* 

rung des vertikalen Schnittes, wobd zum Zweck& der linder 10 hinanstretende KBse bewegt sich in eine feste 

Oberaichtfichkeit ledigKch dieBefesligungsdnrichtnng Voacrichtung; mit wdcher der KSse in vertikabr Rkh- 

der beaden diametrakn DtShte dargesteUt ist, tnng zersdmitten wild Diese Vorrichtung bestdrt 

Hg. 7 dnen GrundriB der Anordmmg granSB acs einem Ring 18, wefchcr an der hdchsten SteDe des 

Fig. 6. GesteDes feat angeordnet ist 0% % 2, 6 und 7) und 

Die erfindungsgemSBe Vorrichtung bestdit aus auf wekhem mit Hflfe von g^«g~»^n Kfitteln, die 

einem OesteH in Form dnes Behafters, beispidsweise so im folgeaden im einaeinea beschrieben waden soQen, 

ernes Schrankes 1, in welohem die einzetoen Steuer- diametral angecadnete DrShte 19, 15^ 19* ' . . . ge- 

atgane angpontaet and, die im foJgendea werter spannt mid. Diese DrShte schndden sich in der 

unten edantert werden. Der obere Tcfl des GesteDes Acfase des SchHttens 4 bzw. des ZentnerzyKnders 10. 

steUt ednen Arbehsttsch 2 dar, wdcher zentral Die DrShte sind in versdnedenesa Ebenen angeord- 

angeordnete Ausq>amng3 anfwdst, in welche sich in 35 net und in bezug auf die Ebene des Schlittens 4 ge- 

dfisc Ruhestdhmg ein flacher SchHtten diKcWebt ndgf gdagert, derart, dafi die dutch den Schnddvor- 

Dieser ScMitten 4 ist in senkrechter Richtung bew^- gang au^eubte Kraft dadmch hetabgesetzt wird, 

lich gdagert und diem zur Aufnahme des Kases, dafi die Momenta verschoben werden, wo die ver- 

wdcher in einzelne Teile zerschnittcn werden soJL tehjedenen DrShte anf den KSse dnwirken, wobd 

Der Tisch2 weist einen Untersatz bzw. einen Sockd5 v> der KSse kdneswegs von jedem Draht in seiner ge- 

auf, wdcher die Ausnehmung3 teHweise umgibt und samten LSnge des Durdunesseos gstraflen wild. Der 

in sdnem untmen Tdl ein halb2^inderformiges Schlitten weist auf seiner obezm Flacte iegdm&fiig 

Lager 6 ttOdet Dieses Lager 6 ist in bezug anf dbi vertdlte, dimetral angeozdnete Nuten auf, wekhe 

bew^Iichen Schlitten 4 sdtlkh gpdBnst und konzen- eine Hefe anfwdsen, die ansreidtf, um es den em- 

tasch angeordnet, derart, dafi der auf den SchHtten 4 45 2dnen Drfihten zn ennfigfichea^ in diese Nuten dn~ 

gdegte, zu zets c hn d dende Else zentnert wild. Anf zudringen, derart, dafi sie sich von dem KMse voU- 

dem GesteK S ist eine senkrechte Welle 7 drehbar standig ldson, nachdem dkser von diesen DrShten 

gelagert (Fig. 2 und 3), wdebe einen waageiechten, duichsctzt xmd in einzelne Sektoren zerschnitten 

gewdlbten Arm 8 tragt Zwischen den aufieren Bnden wofden ist Am Ende des vertikaksa Hubes halt der 

dieses Armes 8 sind horizontal angoordnete Stahl- 50 Schfitten 4 in HShe einer ldsbaren Aufnahmeplatte 

drShte 9, 9', 9"... (Fig. 4) gespannt Diese DrMhte 21 an, wekhe rineffirmig ^staltet ist und anf der 

rind mit regdmfifiigen oder aber untegelmfifiigen Ab- V hrriditnn g znr Ansftthnrng der Vegtikalschnitte W 

standen vedegt, je nachdem, ob man Kasestflcke niht, und wdcher die gB^ntttenffi TeUe zogeschoben 

gldchen oder veischiedeai grafien Gewichtes erhalten werden, bevar der Schfitten 4 in seine ursprOngKche 

W2L Kese Drahte haben den Zweck, den Else in ss Iteflage snrflcftgefOhrt wor&aa. ist, um dnen Schndd- 

horizqntaleSchnitliai zetschneiden. WShtenddteseg vorgang an einem KSse za voUfiDirBn. 

Schnddvorganges in horizontals Richtung befindet Im f oJgenden soQen die Art der Steuerung der be- 

sich der Ease in dnem Zentrieazylinder (Fig. 5), deren we^ichen Telle ckr erfindungsgem&fien Vorrichtung 

Ianenfl2che leicht konisch geformt ist und gegra den sowie "Rinw»ihfqt^»p der Anordnung, wekhe fur die 

oberen Tdl zu koinvergiert, mit dem Zweck, die Zen- 60 Wirkungswdse der Erfindung von Bedentung sind, 

triearung und Halternng des Kases wahrend des bescbrieben wexden. 

Schnddvorganges zu erieichtern: Dies wird vox allem Der Antrieb der bcwegUchen Teile kann auf ver- 

anch dutch die Anordmmg einer gewissen Zahl von sdnedene Weise» insbesoaideie aber mit HOfe dnes 

MetaHringenll, 11', 11"... xud& errdcht, wdche beMebigan, hierfur gedgneten Motors, bdspielsweise 

zu bdden Seiten mit einer Schicfat 12-13, 12'13' t 55 Elektromotors, erfdg^L Bd der in der Zekhnung 

12"-13" nsw. ve rse hen sind. Diese Ringe bUden daxgpsteHten • praktzschen AnsfQhrungsfonn erlcdgt 

anfienHegende Znngenl4, 14', 14", mit wekhen diese die Steuerung mit Hilfe von poenmatisch beauf- 

unter Zwischenl^ung von Uoteriagsblechen H, 15', scfalagten Zyiindern, wdche den Vortefl haben, dafi 
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mfr Hilfe dieser Zylindex gleichzdtig eine hohe Ge- Kase durch die Vorrichtung zur Ausflihrung verti- 

schwindigkeit der Bewegimg im Leerianf und dne kakr Schnitre hin&nchbewegt Das Fufipedal dient 

groBe Weichheit zu Beginn und wShrend des Alberts- zur Steuerung der Hubvorrichtnng 29 in bezug auf 

vorganges errdcht werden. Auf diese Weise wild die den horizontals Leitarm. 

Bewegung des SrhKtfwia 4 gesteuert, und zwar mit * Ein weiteres weseadkhes konstiuktives Merkmal 

Hilfe einer BfrTarfifrimg, die did verscMedene Lagen der erflndungsgemafien Vorrichtung besteht in der 

einnehiiKmkann. Diese E^^ Art und Weise der Befestigung und Spanmmg der 

vertikalen Zyiinder22, in wdchem sich zwd Kolben Schndddriihte. Alle Drahte werden mit HDfe einer 

23, 24 voneinander unahhHngig verschieben kdnnen. Vorrichtung gespannt, wdche Aus^chsfedern auf- 

Die Kolbenstange 25 des oberea Rdbens 24 ist mit 10 weist, welch letztere voizugsweise bd der Kompies- 

dem Schlitten4 veibimdcn, wahiend die Kolbenstange sion wirksam werden. Auf diese Weise ist es durch 

26 des unteren Kolbens 23 bohl ausgestaitet ist und Regelung der Kompression der Feder mSglich, in 
ah Zufuhistutzen fiir Preffluft dient, die in der verbfiltmsmfiBig einfacher und genauer Weise die 
zwischen den Kolben 23, 24 befoxflkfaen Kammer Spannung der Drahte zu regdn, Wie aus den Fig. 4 

27 erzeugt wild Dabei bildet der untere Kolben 23 13 und 5 der Zdchnung hervorgeht, sind die DrSbte 9 
zu diesem Zweck cine zentrale Bohrung. Der untere and 9" der horizantalen Schneklvorrichtung nut 
Kolben 23 wild seinerseats iiber einen sdtlichen Luft- ihrem einen Ende am auBercn Bide des Armes 8 
eintrittsstutzen 28 gesteuert bedspfeJswedse mit Schrauben 36, 36" befestigt Diese 

In der in der Zdchnung daigestelhen Ruhestdtung Drahte werden an dem anderen Ende des Annes 8 

liegen die beiden Kdben gegeneinander. Die miter- »o Ober Umkehrwalzen 37, 37" gefiihrt und anschlieBend 

halb des Kolbens 23 eintretende Prefihrft bewiikt daran dem anderen Ende des Armes zugeffihrt, wo 

dne Versdiiebung dear gesamten Anordnung nadi sie mit Haken 38, 38" verankert werden. Diese Haken 

oben, wobd em Auschlag den Kolben 23 dann zum sind am auJtersten Ende einer Stange 39, 39" an- 

Stfllstand bringt, wenn der SchHtten den Kase in die geordnet, wekhe in entsprechcnden, mit dem Arm 

Vorrichtung zur Ausfuhrung horizontaler Schnitte as verbundenfin Supportea 40, 40" gkdtead gelagert 

sowie in den Zentrierzyiinder 10 eangefuhrt hat sind Die Eoden dieser Stangen tragen Gewinde, 

Dieser Anschlag besteht aus einer Schraubenmutter auf wekhen Koidelschranben 41, 41" aufgeschraubt 

26' sowie einer Gegemniitter 26", wdche auf die sind Zwischen diesen und den Supporten 40 sind 

Achse des Kolbens aufgeschraubt sind Durch Ver- Ausgdchsfedem 42, 42" angeordnet, gegen wekhe 
stdlnng der Schraiibenmutter kann dne Stelung er- 30 sich diese Fed em 42, 42" abstiitzea. Der Abstand 

halten warden, wdche durch den SchHtted 4 am Ende zwischen den beiden Enden dues jedenDrahtes9,9", 

des ersten Hubes in bezug auf die Drahte des dreh- welcher der Dick© der Kaseschnitten entspricht, wird 

bar gdagerten Armes 8 definiert wird mit ESKe von RoOen 4445, 44,-45. sehr genau ge- 

In diesem Augenblick wird der drehbar gelagerte regett, wdfibe auf Bofaen 4647, 4& 1 47 1 an jedem 
Ann 8 so gesteuert, dafi der Horizontalschnitt mit 35 auBexcn Ende dnes jeden Drahtendes exzentrisch ge- 

HDfe einer Vorrichtung mit horizontaler Achse 29 lagert sind Oegen diese sttltzen sich die Drahte ab. 

cifolgt. Diese Vorrichtung weist einen Kdben auf, Eine kichte Verdiehung der exzentrisch gelagerten 

weldiei fiber dne Pieuelstange 30 mit einer Kurbd RoBen gestattet es, den Abstand bzw, die ParaHeli- 

31 ^kuppdt ist, die auf die vertikale Wefle 7 des tat der Drahte zu regeln. An Stefle der Bildung van 
Annes 8 aufgekdlt ist Nach erfolgtem horizontalem 40 Schldfen mit zwd Enden, beispielsweise 9, 9\ ist es 

Sdinitt wird PreBhrft zwischen die Kolben 23 und 24 auch m6gjich, einfache Drfihte 9' vwzusehen. Der 

eingddtet, wobd der obere Kolben 24 nach oben Bef esttgungspunkt 36* befindet sich in diesem FaHe 

bewegt wird, derart, dafi der von dem Scfalhten 4 am SuBeren Ende, welches demjenigen Ende ^en- 

aufgenommene Kase durch die Vorrichtung zur Aus- iiberiiegt, an wefchem die Spannvomchttmg 38 / -39 / - 
fUhnmg senkrechter Schnitte hindurehtreten kann. 4S 40 / -41 / 42 y gelagert ist, wobd die exzentrischen Regel- 

Wfihrend der Ausfilhrung senkrechter Schnitte ge- roDen 44'45', 44^45^ ^dchfalls an den beiden 

wihrldstet der Kolben 23 dne dastische Reaktion Slufieren Enden angeordnet sind 

gegen die auf den Kdben 24 wirkende Prefihift der- Die Drahte der VerHkalRdinefdvorrichtiing (Fig. 6 

art, dafi die Bnwirkung der diemetrakn Drahte 19 mid 7) weisen Kfittd zur Befestigung bzw. Spannung 
sehr weich erfolgt Der Kolben 24 wird am Ende 50 auf, wdche im wesenthchen den vorstehenri be- 

des Hubes des Schlittens 4 von einem Anschlag an- schriebenen MSttdn entsprechen. Diese DrShte 19 

gehalten, wobd die Kftsetefle anf die Aufnahmeplatte sind mit ihrem einen Ende an dnem Zapfen 48 be* 

21 g^dten. AnschlieBend daran wild die Zufuhr der festigt, welcher sdnersdts mit dem Ring 18 verbun- 

Prefihift unterbrochen, und die pneumati&che Einrich- den ist Am oberen Ende des Zapfens 48 ist ein 
tung sowie die diese steuernden Organ© nehmen flue 55 Schlitz vorgesehen, in wdchen der Draht dngefuhrt 

mspriin^iche Lage winder ein. und mit einem Stift 49 befestigt wird Der Draht fiihrt 

Alle diese Bewegungen werden von einem Hebd schliefilich zwischen zwd exzentrische Regdrdlen 

23 gesteuert, der manudl betatigt wird Dieser Hebd 50, 50* hindurdi, wekhe von entsprechend dem 

wirkt Ober ein Dreiwegeventil 62 auf die AufwSrts- Durdimesser in Querrichtung v eri au fe nte) Schran- 
bewegung des Doppdkolbens. Hingegen wirkt ein So ben gehatten werden. Die Drahte werden ferner 

FuBpedal 32' auf die hm?p*t*afo Schneidbewegung durch die Offiiung des Ringes 18 und zwischen zwd 

und steuert hierbd ein Ventfl 63, welches die Rege- weitere exzentrische RegdroDen 52, 52' gefQhrt, 

liwg der D^dchifteuftihr in die Ldtung 33 der Hub- wdche auf Schrauben 53, 53' aufgeschraubt sind 

«a — — tn— -cr^i^i 1* v^*, nsi» Tvtffcto merAesx femer iiher senkrecbt zudnander 

sprechende ifteiiungen exnneamen, una zwar erne 05 iicgpuuo uuulcuhuuw* *^», ~~ — , — — — 

RnhesteQung, dne Stdhmg, in welcher der Kolben 32 dnem winkettfemigen Support gelagert sind, der mit 

den K&se in den Zyhnder 10 dnfUhrt, und schhefllich dem Ring 18 verbonden ist Der Draht ist an dem 

eine dritte SteHung, in welcher der Kolben 24 den Haken 57 verankert, welcher am anfieren Ende einer 
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Stange 58 angeoidnet ist DieseStange58istin emem 
FBhrnngwrfick 59 dea Supportes 56 bewegiich go- 
lagert nod xnit dner E^m^cn Ration sfacfer 60 bzw. 
einer VersteHschianbe 51 ansgestatteL 

Die Btf estigungszapfen 48 weisen fBr die ver- 5 
schiedenca Drahte eine verodnedene H3he out wo- 
bei die Neigung der Dialite in bezug auf die Horizon- 
tale durcfa die Verechiebung der UmkchrroDc 54 
nach oben bestimmt wild, wdche auf dem Support 
der Spannvooichtung gelagert ist Die exzentrisch io 
gelagDrten, drehbarea RoBen dienen zur genauea 
Regahmg der Richtung der Drilhte derart, daB die 
Winkelentfeniung zwischen den aufeinander folgen- 
den DrShten gkichfannig ist und dafi sich sSmtliche 
DiShte in der Achse O der Vorrichtung schneadem ^ 



PATBNTANSPRttCHB : 

1. Vorrichtung sun Zexschnesden von runden so 
KSseroBen, insbesondere Roquefortkaseaoflen, in 
sektorfdnrtige Tdk, wobd die Aufteiftmg des 
Kfises mit HDfe von SchneitbtabldraTjten erfcjgt, 
gekeanzekimet dnrch einen kreiarunden, in senk- 
rechter Richtung bewegjichen ScMttea (4) zur as 
Aufnahme der za scbneideaden Kaserolleu, e rn e 
feste* oberhalb desselbea angeoidnete und ko- 
arial hierzu Ikgeode FUhnmge- und Zentriervor- 
richtung, welche cine zyiindrische bzw. vorzugs- 
weise Idcht konische Bdbnmg aufweist, Bowie so 
eine oberhalb dieser Zentriervonichtung gelagerte 
Schneddvomchtung, welche aus einer gewissen 
Anzahl von rich kreuzeudea* regehnliBig verteD- 
ten und in einem ringfdmugien Support (18) dia- 
metral geapanntea Drahten (19, 19', 19") besteht, 85 
dutch welchen die KSseroUe wahrend der Auf- 
wSitsbewegung des SchKtteas (4) am Ende dear 
ZentriervoJrichtong hindurchgeffihrt wild, wobei 
der Schlitten (4) diametral verkufende und gldch- 
rnfifiig verteflte Nuten aufweist, in welche ski 40 
die DtShte (19, 19 7 , 19") nach Beeadigung der 
Aufwartsbewcgung des SchKtteas eialegea, um 
sich von der aufgeteflten Klserolle za Idsea. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzdchnct, dafi der Zcntrierzyhnder, in 45 
welchem der auf den SchEtten (4) gelagerte und 
akb nach oben bcwegende KMse am Ende 
ernes exstea. Bewegnagsabschmttes 

konmrt, horizontale Fiihrungsmrteai zur Auf- 
nahme vim StaMdrghtea ft 9 % 9") exner Hon- 50 
zoatal^chnddvoirkhtung zeigt, welch© zuvor die 
Kaserofle in Scbdben gewUnschter Starke schud- 
det xmd aus einem urn eine vertakale Achse 
schwenkbar gelagerten Ann (8) besteht, wekher 
aufierhalb des Supportes angeordnet und xnit 53 
elnem oder mehreren in horizontaler Richtung 
bespannten Drahten (9, 9 / , 9") aus^stattet ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 2, da~ 
durch gekennzeicfanet, dafi der drehbar gekgeate, 

. <2e horizontalen Schndddrfihte ft 9', 9") auf- 60 
nehmetide Aim (9) die Fonn eines Bogens auf- 
weist, zwischen <fessen Enden die Drahte ge- 
sparmt smd, wobd der Radius dieses Bogens in . 
bezug auf denjenigjen des xnit Schhtzen aus- 
gestatteten PQhrungszyiinders genugend grofi ist, 05 
derar^ dafi sich die Drahte ft 9 / , 9") nach 
Dtochsetzung dieses Zyiinders von dereineazuder 
and^en Sedte von diesem losen kfinnen, wobed : 
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ein Auschlag (17) vorgesehen ist, urn den dreh- 
bar gdagiartca Arm (8) am Eade des Azbeits- 
ganges aufzuhaltea. 

4. Vorrichtung nach Ansprach 1 bis 3, da- 
dnrch gptomzekhnc^ dafi der fiir den Horizon- 
talabschnitt vorgesebeae Aim (8) von einer pneu- 
madscbeai Hubeiniidjtung gesteuert wind, dexen 
Zylinder horizontal angaordnet ist und deren 
Koibcn fiber eine Pleudstange sowie eine Kutbcl 
auf die diesen Ann tragande vertikale Wefle (7) 
dnwirkt, 

5. Vorrichtung nach Ansprach 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet) dafi sich der vazzugsweise 
kreisfannige SchHttea (4) in der RnhesteHtmg xnit 
einem Aibetortisch (2) auf Richer H6he befindet, 
auf welchem dn Gestdl befestigt ist, welches die 
Schneidvorrichtung tr&gt und welches in seinem 
unteren Tail ein halbkreisfbnniges, seitfich offeaes 
und in bezug auf den SchBttea konzeatrisch fie- 
gendes Lager aufweist, derart, dafi daduxch die 
Einfifhrung des anfaiteflendftn Kfises ermbgHcht 
wixu. 

6. Vorrichtung nach Anspmch 1 bis 5, dadurch 
gakemozeichnet, dafi der Zentrier- und FUhnmgs- 
zyKnder fDr den horizontalen Schnitt mit dem 
GesteH vptbundea und konzeotrisch zur halb- 
kieMSnnigea Lagenmg und oberhalb des Ge- 
stdles angeordnet ist, wobei eine kkht konische, 
gegen dea oberea Tea zu konver^crcnde Innen- 
flfiche vorgesehen ist, derait, dafi die Zeatrierung 
eridcfatBft wild. 

7. Vomchtung nach Anspruch 1 his 6, dadurch 
gekiennzeklmet, dafi das GesteH an seinem oberea 
Tefl die Vorriditnng zur Ausfuhrung vertikaler 
Schnitte trllgt, welche aus einem konzentrisch 
zum bewe^ichen SchKtten (4) und 

zySodsr liegeadea Ring (18) besteht und meb- 
r«e StahldrShte (19, 19', 19") tragt, welche in 
diametral Hegendea, vorzugsweise in versehiede- 
aen HShen angeardnete Ebenea gespaimt werden 
und gegen (fie Horizontale leicht geneigt and 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 7, dadurch 
gekennzeachnet, dafi die bewe^iche Platte in 
seiikrechter Richtung von exner pnenniatischen 
Vomchtung gesteuert wild, welche drd Stellnn- 
gen elnnehmen kanxi, namlich cine RuhesteDung, 
eine Ivfittelstelhmg und eine Bodstellung. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 8, dadurch 
gekeimzeichnet, dafi die pneumatische Steuerein- 
richtung des SchKtteas (4) einen Zylinder (22) 
mit vertikaler Achse aufweist, in welchem sich 
die beiden Kolben (23, 24) voneinander un- 
abhangig bewegen konnen und die sich in der 
Ausgaagsstelhmg beruhren, welche der Ruhe- 
stejlnng des Schlitteas emspricht und welcher am 
aufienm Ende der oberen Kolbenstange (25) be- 
festigt ist, wobd der ZySndcr (22) an seinem 
unteren Bade einen Eintrittsstutzen (28) fur 
Ptefifaxft aufweist, die auf dea unteren Kolben 
(23) einwirkt, der mit einer hohlea Stange fest 
verbundea ist, welche in den zwischen dea beiden . 
Kolben (23, 24) befindfichen Zwischearaum ein- 
mfindet und die dea Eintrittsstutzen (28) fur die 
auf den oberen Kolben (24) wnkende Pxefiluft 
bfideL 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 bis 9, da- 
durch gekeanzeichnet, dafi der unteie Kolben 
einen Endanaddag aufweist und dafi der obex© 
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Kolben die Verscniebung des SchHttens wahrend 
der Ausfuhrung des vertflcalen Schmttes cegett. 

11. VorriciituiLg nach Ansprach 1 bis 10, da- 
dnrch gekeanzeichriet, dafi die beiden SteuCTvor- 
richtungpn einen Hebel (32) sowic dn Pedal (32 / ) 5 
anfwcisen. 

12. Vomdbtimg nach Anspruch 1 bis 11, da~ 
dutch gdceonzeidmet, dafi die horizoctalea mid 
vertikaten Schneiddrahte mit Durem einen Bide 

festen Punkt verankert Bind, wfihrend io 
die DrShte mit ihrem anderea Ende flber eine 
Fuhrungsiolfe (37, 37, 54, 55) gefuhrt werden 
und scMiefllich an einer in eanem Support (40, 
40", 54) bweglidien Stange (39, 39*, 39", 
58) befiestigt sind, wobd eine Eeder (42, 42', 42", 15 
60) zur Regdung der Spannnng vcrrgeseben ist, 
deren Kompresson mit Hflfe cmes Hakens (38, 
38', 38", 57) regelbar 1st, wdcher mit dem fiufie^ 
ten, cm Gewindo trageatien Ende der Stange 
(39, 39', 39", 58) verbmiden ist ao 

13. Vorrichtnng rmch Ansprnch 1 bis 12, da- 
durch gekeanzeicfanet, dafi die Schndddxante zu- 
mindcst in der Nahe eines ihrer ftuBeren Bnden 
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zwischen zwd senkrechtea ZyKndem gefuhrt sind, 
welche in ratfialer Richtung und Unrfangsrichtnng 
versetzt angeordnet sind und mit exzentrisch lien 
geodon Schranbcn yerbunden sind, derart, dafi 
hierdmth die Regdung der Spannung und der 
Richtung der SchneMdrfihte endcht wind. 

14, Vomchtung nach Anspruch 1 bis 13, da- 
dmch gekemizeichnet, dafi der Zentrier- nnd 
FQhnmgszylmder zur Ausfflhnmg des horizon- 
talea Schnittes aus metalHschen Ringen besteht, 
weiche an ihien beiden Oberflachen mit einer 
KunststoffverkMdung ausgestattet sind nnd rich 
an dnem Umfangstcii erweitem, derart, dafi 
Platten gebSdet werden, wdche muter Zwischen- 
schattang von Zwischenschdben mit dem Qestefl 
fiber Schraubenbolzen verbunden sind, wobd 
Mordurch FQhrungsspalten zur FQhttmg dear 
Schndddrfihte zur DurcbfQltrung des horizontalen 
Schmttes gebildet werden. 
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